para a Lubrificacao de Exceléncia

Ciclo de Vida - Etapa 6 Ciclo de Vida - Etapa 1

Fatores

Conservacao de Energia,

Satide e Meio Ambioente (E) Selecao de Lubrificante (S)

ZZASCEND™

Conservacao de Energia, Satide e Meio Ambiente S1P Processo de Selecao de Lubrificante

S2P Selecao de Fornecedor de Lubrificante S5M, R3P, RAM,

Habilidades R5M, H/M, H8M,
C4M, A8M, E4M

{:} S3P, R3P, H2P,
L L Maquina H6M, C1P, C2P,
S4M Consolidacao e Otimizacao {:} A4P, E3M
S1P, S2P, S3P,
& Lubrificante S4M, S6K, R2P,

E4M

Estoque e Descarte de Oleo Usado e Materiais

Gerenciamento de Vazamento S3P Sistema de Identificacao de Lubrificante

Treinamento em Conservacao de Energia,
Salide e Meio Ambiente

KPls de Conservacao de Energia, Saude e Meio Ambiente S5M Treinamento em Selegao de Lubrificante

S6K KPIs de Selecao de Lubrificante R1P, R4M, R5M,

| —
o— Lubrificagao HZLP’ Eﬁﬁ I_||_|36P§/|

Ciclo de Vida - Etapa 5 | m—
C1P, E3M

Monitoramento de Condicao, Analise Ciclo de Vida - Etapa 2

de Oleo e Solucio de Problemas (A)

- R1P, R3P, H2P,
Recepcao e Armazenamento

g % Ferramenta H3P, HOM, C1P,
de Lubrificante (R) C2P, A4P,E2P,
Selecao de Maquinas para Monitoramento de Condicao E3M

e Programa de Analise de Lubrificante R1P Processo de Controle de Qualidade R3P, R4M, H5M,
@ Inspecio H6M, C1P, C2P,
Pe¢ A2P, A4P, ASM,

E3M

A1P

A2P Ensaios de Anlises de Lubrificante Periddicos e On-line Estoque de Lubrificante e

el Sala de Lubrificacao

I R2P, H5M, HoM,

Selecao de Fonte de Dados da Anélise de
A3P Lubrificante - Laboratdrio em Planta,
Laboratorio Externo e Sensores On-line

R3P Praticas Seguras de Lubrificacao Andlises de AIP, A2P, A3P,
A4P, ASM, A6M,
A8K

—=="  Lubrificante

R4M Gerenciamento de Estoque

A4P Métodos e Ferramentas de Amostragem

H5M, HeM, CIR,

Solucao de
C4AM, A5SM, AoM,
Problemas A7M. E3M

Treinamento em Recepcao

R5M
e Armazenamento

Selecao e Integracao de Tarefas
de Monitoramento de Condicao

A5M

P S4M, R1P, R3P,
[II] Descarte R4M, C1P, C2P,
E2P, E3M

Eneraia S1P, H2P, H3P,

9 C3M, ETP, ESK
Manuseio e Aplicagao

e e . R3P, R4M, C2P,

de Lubrificante (H) ¢,y Recondicionamento C3M, A2P

Selecao e Interpretacao de Limites de R6K KPIs de Recepcao e Armazenamento

Dados para Analises de Lubrificante

A6M

A7M Solucao de Problemas e Analises de Causa Raiz
Ciclo de Vida - Etapa 3

Treinamento em Solucao de Problemas, Analises

ey de Lubrificante e Monitoramento de Condicao

KPIs de Solugao de Problemas, Analises de

A9K . : _— ~ . .
Lubrificante e Monitoramento de Condigao C H1P Tarefas de Aplicacao de Lubrificante S2P, S6K, R2P,
: ONTROLE DE coNTAM\NPc\)QP\ ' .7 K
H2P Configuragao de Maquina : : H4M, H7M, HOK,
RE§0NDICIONAM_\;—“::‘; TR B corenciamenta | 147101
. . cessorios de Manuseio e A7M, A9K, E2P,
Ciclo de Vida - Etapa 4 E LUBRIFICAN H3P piicacio de Lubrificante E5K

Gerenciamento de Programa
de Lubrificacao

HS5M Rotas de Lubrificacao

0 GréfiCO ASCENDTM Ferramentas e Praticas de
. sl Inspecao de Maquinas
J NIVEIS - 6 ETAPAS DO CICLO DE VIDA - 40 FATORES

Com base em anos de experiéncia comprovada, o Grafico ASCEND™, da Noria, € uma ferramenta eficaz
para avaliar o estado atual do seu programa de lubrificacao em relacao aos padroes de classe mundial. O
Grafico ASCEND™ é composto por trés niveis: Plataforma; Gerenciamento e Treinamento; e Indicadores- H8M

chave de Desempenho (KPIs). Esses niveis estdo divididos em seis etapas do ciclo de vida, comecando
com a Selecao de Lubrificacao e abrangem 40 fatores. O Grafico ASCEND™ fornece uma representacao

visual rapida e eficiente para auxiliar na transformacao do seu programa de lubrificacao.

Controle de Contaminacgao e ‘

Recondicionamento de Lubrificante (C) H4M

Atabela acima faz umareferéncia cruzada dos 12 principais temas do padrao ICML 55.1com
os 40 Fatores do Grafico ASCEND™. 0 ICML 55.1 é um padrao publicado pelo International
Council for Machinery Lubrication e trata dos Requisitos de Gerenciamento de Ativos paraa
Lubrificagao Otimizada de Ativos Mecanicos e Fisicos. Este padrao foi desenvolvido com as
contribuicdes colaborativas de 45 especialistas em lubrificagao, analise de lubrificantes,
monitoramento de condicoes, confiabilidade, manutengao e gerenciamento de ativos. A
referéncia cruzada nesta tabela unifica os 40 Fatores ASCEND™ com os requisitos para a
certificacaonopadraoICML55.1.

Exclusao de Contaminante

Remocao de Contaminante e
Recondicionamento de Lubrificante

Objetivos de Controle de Contaminagao H7M Sistema de Objetivos e Recompensas

Maisinformacgoes sobre este padrio estiao disponiveis emlubecouncil.org.

Gerenciamento
e Treinamento (M)

Treinamento em Aplicagao e
Manuseio de Lubrificante

Controle de Contaminacao e
Treinamento em Recondicionamento de Lubrificante

© Confialub

O©nonin

KPIs de Manuseio e
Aplicacao de Lubrificante

KPIs de Controle de Contaminacao e
Recondicionamento de Lubrificante

Plataforma (P)

noria.com.br




